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绿碳化硅微粉　刀具刃磨
硬质合金刀具、双面研磨机用绿碳化硅微粉：#800-#1500 号段与刃口质量控制

刀具刃磨看的是刃口：既要锋利又不能崩。砂太粗崩刃、太细磨不动，通常从#800起步，按刃口要求往#1500走。双面研磨机用砂还要
注意浆料循环——细砂沉淀快，泵流量不足会局部缺砂。

化学成分保证值 单位 %　执行标准 GB/T 2480-2022（GC）/ JIS R6001

粒度范围 SiC ≥ F.C ≤ Fe2O3 ≤

240#–2000# 98.50 0.30 0.20

2500#–12500# 98.50 0.30 0.20

物理与工艺指标

莫氏硬度 9.2 颜色 绿色

真密度 3.20 g/cm³ 分级方式 水力溢流分级，控制最大粒

晶型 α-SiC（六方） 检测
每批激光粒度检测（D10 / D50 /
D90）

粒度与规格参数 可按目标粒度曲线定制分级

JIS 号 D50 典型值 μm 对应 W 号 JIS 号 D50 典型值 μm 对应 W 号

#240 57.0±3.0 W63 #1000 11.5±1.0 W7

#400 30.0±2.0 W28 #1500 8.0±0.6 W5

#800 14.0±1.0 W10 #2000 6.7±0.6 W3.5

适用场景与用法

检测与质量控制

项目 做法

粒度检测 欧美克电阻法 + 激光法粒度仪各 1 台，同批料可双法互校

化学检测 按批次测 Al₂O₃、Na₂O、SiO₂、Fe₂O₃ 各产品对应项

检测频次 每批次随货附检测单，可按客户要求加测

产能 微粉 3000 吨 / 粒度砂 10000 吨，年度框架量可谈

包装、交付与随货文件

项目 常规做法

常规包装 25 kg 复合袋 / 吨袋

起订量 500 kg（样袋 1–5 kg 可先试）

交付 常规号段 3–5 天，#1500 以细 7–10 天

运输 物流发货

随货文件 激光粒度检测单（D10 / D50 / D90）+ 化学成分报告

说明：国标 J3000–J8000 要求 SiC≥96.50、F.C≤0.20、Fe2O3≤0.30，本站控制值优于国标。
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本资料所载数据为常规控制值，用于选型参考；实际供货以双方确认的技术协议与随货批次检测报告为准，检测按对应国家标准方法执行。

粗开刃：#400-#800，去量大

精刃磨：#1000-#1500，刃口平顺

双面研磨：注意浆料搅拌与泵流量


